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회사 소개

라이푸얼 드라이브 정보

자세한 내용은 웹사이트에서 확인하세요. www.laifualgroup.com
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저장 라이푸얼 드라이브 유한회사는 정밀 모션 제어 솔루션 공급업체가 되기 위해 최선을 다하고 있습니다. 스트레인 웨이브 기어박스, 프레임리스 모터, 

엔코더, 드라이브, 정밀 베어링 등을 개발하여 스트레인 웨이브 기어, 로터리 액추에이터 및 정밀 부품의 세 가지 주요 사업 부문을 형성하고 있습니다. 10년 

이상 업계에서 깊이 있게 성장한 라이푸얼은 단일 부품에서 정밀 모션 제어 솔루션에 이르기까지 종합적인 서비스 지향 기업이 되었습니다.

현재 라이푸얼 스트레인 웨이브 기어는 사이즈 5에서 50까지의 모델을 포괄하는 4가지 시리즈를 보유하고 있고 전체 공정이 독립적으로 생산 및 처리되며 

베어링 및 구조물에 대한 다양한 비표준 맞춤형 서비스를 제공할 수 있습니다. 회사는 세계 최고의 생산 및 검사 설비를 사용하는 65,000제곱미터 표준 공장을 

보유하고 있으며 제품의 품질을 보장하기 위해 원자재에서 완제품에 이르는 모든 링크에서 엄격한 품질 관리를 하고 있습니다.

라이푸얼은 스트레인 웨이브 기어의 여러 R&D 센터를 보유하고 있으며 국내 유명 대학과 공동 연구소를 설립하고 100명 이상의 직원을 보유한 R&D 팀을 

보유하고 있습니다. 강력한 기술 R&D 역량과 첨단 제조 역량을 바탕으로 스트레인 웨이브 기어의 생산 비용을 효과적으로 절감하고 납기를 단축합니다. 현재 

라이푸얼의 제품은 로봇, 항공우주 설비, CNC 공작기계, 반도체 제조 설비, 정밀 기계 자동화 제어 및 기타 분야에서 널리 사용되고 있습니다. 
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제품군

 Component  유형

Mode Size 50 Ratio 80Ratio                    100Ratio 120Ratio 160Ratio

Cup 유형

Standard 유형

High Torque 유형

Hat 유형

Standard 유형

High Torque 유형

Standard 유형

Cup 유형 

High Torque 유형 

Ultra Flat 유형

 단위s

Hat 유형 Standard 유형 
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FSS-XX-C-I

FSG-XX-C-I

FHT-XX-C-I

FHG-XX-C-I

FSN-XX-U-I

FSS-XX-U-I
FSN-XX-U-I

FSS-XX-U-II
FSN-XX-U-II

FSG-XX-U-I

FSG-XX-U-II

FSD-XX-U-I

FHT-XX-U-I

FHT-XX-U-II

FFS-XX-U-I

FSS/FSG-C-I FSS/FSN/FSG-I FSS/FSG-II FFS-I FSD

컴포넌트 유형

컵 유형

표준 유형

표준 유형

고토크 유형

해트 유형

고토크 유형

표준 유형

경량 표준 유형

고토크 유형

울트라 플랫 유형

컵 유형

단위

해트 유형

표준 유형

중공축 유형

모드 크기 30 감속비 50 감속비 80 감속비 100 감속비 120 감속비 160 감속비



Mode      Size 50 Ratio 80Ratio 100Ratio                      120Ratio   160Ratio

단위 유형

Hollow Shaft 유형

Lightweight Hollow 
Shaft 유형

Shaft Input 유형

Lightweight Shaft Input 유형

 Simple Hollow Shaft 유형

High Torque Standard 유형

Hat 유형

 High Torque Hollow 
Shaft 유형

 High Torque Lightweight 
Hollow Shaft 유형

High Torque 
Shaft Input 유형

High Torque Lightweight 
Shaft Input 유형 

High Torque Simple 

Hollow Shaft 유형

Ultra Flat Simple 단위 유형

Super Flat Hollow Shaft 유형

제품군
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FHT-XX-U-IV
FHN-XX-U-IV

FHT-XX-U-V

FHT-XX-U-Ⅲ
FHN-XX-U-Ⅲ

FHG-XX-U-I

FHG-XX-U-Ⅱ

FHG-XX-U-Ⅲ
FHNG-XX-U-Ⅲ

FHG-XX-U-IV
FHNG-XX-U-IV

FFHG-XX-U-V

FHD-XX-U-I

FHD-XX-U-Ⅲ

FHT/FHG-I           FHT/FHG-II    FHT/FHN/FHG-III   FHT/FHN/FHG-IV    FHT/FHG-V          FHD-I FHD-II

단위 해트 유형

샤프트 입력 유형

단순 중공축 유형

경량 중공축 유형

샤프트 입력 유형

고토크 표준형

고토크 중공축 유형

고토크 샤프트 입력 유형

고토크 단순 중공축 유형

고토크 경량 중공축 유형

고토크 경량 중공축 유형

울트라 플랫 단순 유닛 유형

슈퍼 플랫 중공축 유형

미니 유형
컵 유형

해트 유형

경량 유닛

표준 단위

모드 크기 30 감속비 50 감속비 80 감속비 100 감속비 120 감속비 160 감속비



스트레인 웨이브 기어의 원리

스트레인 웨이브 드라이브는
1950년대 중반 미국의 발명가 C. 월트 머서가 발명했습니다

1. 스트레인 웨이브 기어의 구성

2. 스트레인 웨이브 기어의 원리

3. 스트레인 웨이브 기어의 특성

서큘러 스플라인

웨이브 제너레이터

플렉스플라인

웨이브 제너레이터 플렉스플라인 서큘러 스플라인
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스트레인 웨이브 기어는 웨이브 제너레이터, 플렉스플라인, 서큘러 스플라인의 세 가지 기본 구성 요소로 이루어져 있습니다.
웨이브 제너레이터: 유연한 베어링과 타원형 캠으로 구성되어 있습니다. 파동 발생기는 일반적으로 입력단에 부착되며, 베어링의 내부 링이 캠 주위에 
고정되어 베어링의 외부 링이 타원형으로 변형되도록 만듭니다.
플렉스플라인: 외부 표면에 기어 톱니가 있는 탄성 있는 얇은 벽의 구성 요소입니다. 일반적으로 출력 단에 장착됩니다.
서큘러 스플라인: 내부 톱니가 있는 단단한 강철 링입니다. 일반적으로 플렉스플라인보다 톱니가 두 개 더 있으며, 일반적으로 하우징에 장착됩니다.

감속기로서 스트레인 웨이브 기어는 종종 파동 발생기가 구동하고 서큘러 스플라인이 고정되어 있으며 플렉스플라인이 출력 끝인 상태입니다.
웨이브 제너레이터를 플렉스플라인 내부에 넣으면 플렉스플라인이 타원형으로 변형되어 타원의 장축을 따라 서큘러 스플라인의 톱니와 맞물리게 되고 
타원의 단축을 따라 톱니가 완전히 풀리게 됩니다.
웨이브 제너레이터가 회전하면서 플렉스플라인이 지속적으로 변형되고, 톱니가 맞물렸다 풀리는 과정을 반복하여 웨이브 제너레이터와 플렉스플라인 
사이의 동작 전달이 이루어집니다.

1) 높은 정확도: 톱니의 상당 부분이 항상 맞물려 있고 180도 간격으로 두 구역에 맞물려 있습니다. 즉, 톱니 피치 오차와 누적된 피치 오차가 회전 정확도에 
미치는 영향이 중화되어 높은 위치 및 회전 정확도를 보장합니다.

2) 고속 감속비: 스트레인 웨이브 기어는 1/30-1/500의 높은 단일 단계 감속비를 제공합니다. 세 가지 기본 구성 요소가 동일한 축상에 배치되어 복잡한 
구조 없이도 높은 감속비를 구현할 수 있습니다.

3) 높은 토크 용량: 각 톱니는 미미한 양의 힘을 받지만 톱니가 서로 접촉하는 방식과 플렉스플라인의 톱니 중 상당수가 항상 맞물려 있기 때문에 높은 토크 
용량을 제공합니다.

4) 작은 크기와 가벼운 무게: 스트레인 웨이브 기어는 기존 기어 메커니즘보다 크기가 작고 무게가 가벼우면서도 기존 기어와 동일한 수준의 토크 및 속도 
감속비를 제공하여 기계 및 설비를 더 작고 가볍게 만들 수 있습니다.

5) 뛰어난 효율성과 긴 수명.
6) 조용하며 최소 진동으로 작동합니다.

플렉스플라인은 웨이브 제너레이터에 의해 
타원형으로 변형되어 타원의 장축을 따라 
서큘러 스플라인의 톱니와 맞물리면서 
단축을 따라 완전히 분리됩니다.

서큘러 스플라인이 고정된 상태에서 웨이브 
제너레이터가 시계 방향으로 회전하면 
플렉스플라인이 탄성 변형을 일으켜 톱니 
결합 위치가 원형 스플라인을 따라 
순차적으로 이동합니다.

웨이브 제너레이터가 시계 방향으로 180도 
회전하면 플렉스플라인이 서큘러 
스플라인에 대해 시계 반대 방향으로 한 
톱니씩 이동합니다.

웨이브 제너레이터가 시계 방향으로 360
도 회전할 때마다 플렉스플라인은 서큘러 
스플라인에 비해 톱니가 두 개 적기 때문에 
시계 반대 방향으로 두 톱니씩 이동합니다.
일반적으로 이 움직임은 출력으로 
사용됩니다.



톱니 프로파일

톱니 맞물림 - 단계별 개선 사항

FS 톱니 프로파일 정보

· 기어 톱니 용량 15% 증가
· 온도 상승 8-10℃ 감소
· 기어 피로 파임 접촉 면적 감소
· 15,000시간을 초과하는 서비스 수명
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기존의 이론적 이중 아크 프로파일을 기반으로 몇 가지 업그레이드가 이루어졌습니다. 원래 두 개의 곡선 연속 원호 커브로 형성된 톱니 프로파일은 여러 곡률 
세그먼트가 있는 연속 원호 커브로 최적화됩니다. 감속기의 기어가 적절하게 맞물리도록 하는 동시에 상대적인 슬라이딩 마찰을 줄여 그리스를 압착한 후 
그리스 고장의 위험을 방지합니다.
5개의 톱니 모양을 기반으로 부하 용량이 15% 증가하고 온도 상승이 8-10℃ 감소하며 기어 피로 파임 접촉 면적이 30% 이상 감소하고 연속 작동 수명이 
15,000시간을 초과하여 스트레인 웨이브 기어박스의 전반적인 성능이 향상됩니다.

개발 과정에서 플렉스플라인 톱니형성은 제너레이터의 반경 방향 변위에 의해 결정될 수 있습니다.
다양한 감속비를 다양한 톱니 프로파일에 맞출 수 있으며, 감속기를 최적의 작업 상태로 유지하면서 
실제 조건에 따라 메시 유격을 편리하게 조정할 수 있습니다.



용어 및 정의

용어 및 정의
시동 토크
스트레인 웨이브 기어가 무부하 상태에서 처음 회전을 시작하는
입력 단에 적용되는 최소 토크 값입니다.
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정격 토크
정격 입력 속도가 2,000r/min일 때 허용되는
연속 부하 토크를 나타냅니다.

시동 및 정지 시 허용 최고 토크
가속 및 감속 시 출력 부하의 관성 모멘트에 따른 최대 토크입니다.

평균 부하 토크의 허용 최댓값
스트레인 웨이브 기어가 연속 작동을 유지할 때의 최대 토크입니다.

허용되는 최대 순간 토크
충돌 또는 비상 정지 시 스트레인 웨이브 기어에 가해질 수 있는
순간 최고 토크입니다.

최대 입력 속도
허용되는 최대 입력 회전 속도입니다.

최대 평균 입력 속도
입력 속도의 평균값입니다.



용어 및 정의

각도 전달 정밀도

강성 도표

각도 전달 정밀도는 회전 각도가 입력으로 주어졌을 때 논리적 회전 각도와 실제 회전 각도 사이의 차이를 각도 전송 오차로 나타냅니다.

강성 그래프에서 유격, 강성, 히스테리시스 손실, 모션 손실과 같은 파라미터를 얻을 수 있습니다.

히스테리시스 손실

로스트 모션

비
틀

림
 각

도

토크

정격 토크의 ±3%

정격 토크 정격 토크

백래시

스트레인 웨이브 기어의 서큘러 스플라인과 입력단(파동 발생기)을 고정하고 출력단(플렉스플라인)에 ±2% 정격 토크를 가하면

출력단에서 소량의 각도 변위가 관찰되며, 이는 유격으로 표현됩니다.

비틀림 강성(스프링 상수)

스트레인 웨이브 기어의 서큘러 스플라인과 입력단(웨이브 제너레이터)을 고정하고 출력단(플렉스플라인)에 토크를 가합니다.

적용된 토크는 0에서 시작하여, 양의 방향과 음의 방향으로 각각 정격 토크까지 증가 또는 감소합니다.

출력 측의 비틀림 각도 변화는 '강성 곡선'으로 표시할 수 있으며, 강성 곡선의 기울기는 스프링 상수(단위: N·m/rad)로 표현할 수 있습니다

KI... "0"에서 "T1"까지의 토크에 대한 스프링 상수입니다.

K2... "T1"에서 "T2"까지의 토크에 대한 스프링 상수입니다.

K3... "T2"에서 정격 토크까지의 토크에 대한 스프링 상수입니다.

히스테리시스 손실

서큘러 스플라인과 스트레인 웨이브 감속기의 입력단(웨이브 발생기)을 고정하고 정격 토크가 될 때까지 출력단(플렉스플라인)에 토크를 가합니다.

토크가 "0"으로 돌아갈 때 비틀림 각도가 완전히 0으로 돌아가지 않아, 소량의 유격이 발생합니다. 이 유격 거리를 히스테리시스 손실이라고 합니다.

로스트 모션

‘강성 곡선’에서 ±3% 정격 토크 범위의 비틀림 각도는 로스트 모션으로 표현됩니다.
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선택 과정

모델 번호 선택 순서도
다음 순서도에 따라 모델 번호를 선택합니다. 계산값이 정격을 초과하는 경우, 상위 모델을
검토하거나 부하 조건을 조정해야 합니다.

부하 토크 패턴에서 스트레인 웨이브 기어 @의 출력 측에 가해지는

평균 부하 토크를 계산합니다: Tav(N.m).

다음 조건으로 모델 번호를 임시로 선택합니다.

Tav≤ 평균 부하 토크의 허용 최댓값

평균 출력 회전 속도 계산: av(r/min) 없음. 감속비(R)를 구합니다.

모터에 의해 "최대 입력 속도"에 제한이 설정됩니다.

평균 출력 회전 속도(av 및 감속비(R) 없음)에서

평균 입력 회전 속도를 계산합니다: ni av(r/min)

최대 출력 회전 속도(최대 없음)와 감속비(R)로부터

최대 입력 회전 속도를 계산합니다: 최대 입력 속도(r/min)

일시적으로 Ni av≤허용 평균 입력 회전 선택된 모델 번호 속도(r/min)를 확인합니다.
다음 조건을 충족합니다. Ni 최대≤정격에서 허용되는 최대 입력 회전수. 속도(r/min)

T1과 T3이 정격에서 시작 및 정지 시 허용 피크 토크(N·m) 값보다 같거나 낮은지 확인합니다.

Ts가 정격에서 허용되는 최대 순간 토크(N·m) 값보다 같거나 낮은지 확인합니다.

충격 토크가 가해졌을 때 출력 회전 속도 ns와 시간 ts로부터

허용 횟수(Ns)를 계산하고 사용 조건을 만족하는지 확인합니다.

수명 계산

계산된 수명이 파동 발생기의 수명과 같거나 그 이상인지 확인합니다.

모델 번호가 결정됩니다.

회 회

시간

시간

시간* n1, n2 및 n3은 평균값을 나타냅니다.

출
력

 회
전

속
도

부
하

 토
크

각 부하 토크 패턴의 값 얻기

부하 토크

시간

출력 회전 속도

<정상적인 동작 패턴>

시작 시간

안정적인 작동 시간

정지(감속) 시간

휴식 시간

<최대 회전 속도>

최대 출력 회전 속도

최대 입력 회전 속도

(모터에 의해 제한됨)

<충격 토크>

충격 토크가 가해질 때

<필요 수명>

작
동

 조
건

 및
 모

델
 번

호
 검

토

 Tn(Nm)

 tn(초)

Nn(r/min)

T1, T1, n1

T2, T2, n2

T3, T3, n3

T4, T4, n4

 최대 없음

최대 입력 속도

Ts, Ts, n4

          Llo= L(시간) 
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일반적으로 서보 시스템은 연속적으로 일정한 부하 상태에 있는 경우가 거의 
없습니다. 입력 회전 속도, 부하 토크 변화 및 비교적 큰 토크가 시작 및 정지 시 
적용됩니다. 예상치 못한 충격 토크가 가해질 수 있습니다.
이러한 변동하는 부하 토크는 모델 번호를 선택할 때 평균 부하 토크로 변환해야 
합니다.
유닛 유형의 직접 외부 하중 지지대(출력 플랜지)에 정확한 크로스 롤러 베어링이 
내장되어 있으므로 최대 모멘트 하중, 크로스 롤러 베어링의 수명 및 정적 
안전율도 확인해야 합니다("메인 롤러 베어링 확인" 23 페이지 참조)



파동 발생기

파동 발생기는 자동 정렬 구조가 있는 유럽식 커플링 구조와 자동 자동 정렬 구조가 없는 강체형이 있으며, 시리즈에 따라 다릅니다.
자세한 내용은 각 시리즈의 개요 그림을 참조하세요.

파동 발생기의 기본 구조와 모양은 아래와 같습니다. 올덤 커플링 구조 - 유럽식 커플링 활용하기

올덤 커플링 강체형

➀ 리테이너
➁ 유연한 베어링
➂ 웨이브 제너레이터 플러그
➃ 올덤 커플링
➄ 마찰 와셔
➅ 스냅 링
➆ 웨이브 제너레이터 허브

파동 발생기의 축력 방향

가속 중 축력 방향감속 중 축력 방향

파동 발생기의 축 방향 힘 및 축 방향 고정

유닛 유형의 파동 발생기의 최대 홀 직경

플렉스플라인의 탄성 변형으로 웨이브 제너레이터의 축방향력이 작동하기 시작합니다.
감속기로 사용하면 축 방향의 힘이 플렉스플라인의 안쪽으로 이동합니다.
속도 증속기로 사용할 경우, 축력의 방향은 감속 시와 반대입니다.
파동 발생기의 축방향력을 방지하는 설계는 모든 사용 조건에서 채택되어야 합니다.
*스톱 스크류를 설정하고 파동 발생기의 입력축에 고정할 경우, 반드시 공인 대리점에 문의하세요.

파동 발생기의 표준 구멍 직경은 개요 그림에 표시되어 있으며 표에 표시된 최대 크기 범위까지 변경될 수 있습니다.
키 홈의 치수는 (GB) 표준을 기준으로 하는 것이 좋습니다. 키 홈의 치수는 전송 토크를 완전히 견딜 수 있어야 합니다.

파동 발생기의 구멍 지름 단위: mm

모델

표준 크기(H7)

최소 크기

최대 크기

※ 파동 발생기의 구멍 직경은 고객 요구 사항에 따라 맞춤 설정할 수 있습니다.
표에 변경 사항이 있는 경우, 공인 대리점에 문의하세요.
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조립 시 주의 사항

파동 발생기의 연결 및 고정 방법

1. 입력 샤프트에는 샤프트 숄더가 있으며,
파동 발생기와 직접 연결할 수 있습니다. 그림과 같습니다.

2. 입력 샤프트에 샤프트 숄더가 있지만 너무 깁니다.
샤프트에 스페이서 링(평행도 0.01mm 이내)을 추가한 다음
파동 발생기의 골무 나사를 통해 연결하고 고정할 수 있습니다.
그림과 같습니다.

3. 입력 샤프트에는 샤프트 숄더가 없습니다.
파동 발생기에 연결 개스킷을 고정한 다음
입력 샤프트에 연결하여 고정합니다. 그림과 같습니다.

4. 이 고정 방식은 소형 모델 및 광축 입력 방식에 적합합니다.
입력 샤프트를 파동 발생기에 삽입한 다음
파동 발생기의 골무 나사를 통해 연결하고 고정합니다.
그림과 같습니다.

키

키

키

평면 개스킷

평면 개스킷

나사

나사

나사

웨이브 제너레이터

웨이브 제너레이터

웨이브 제너레이터

웨이브 제너레이터

입력 샤프트

입력 샤프트

입력 샤프트

입력 샤프트

골무 나사

연결 나사

연결 개스킷

스페이서 링
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조립 시 주의 사항

FSS/FSG/FSN 시리즈 설치

FHT/FHG-I/II 시리즈의 첫 번째 설치 방법

FHT/FHG-I/II 시리즈의 두 번째 설치 방법

화살표가 표시된 대로 감속기를 설치합니다 입력 고정단과 서큘러 스플라인 사이의 밀봉

여기에 그리스를 충전

출력단자

입력 고정단과
플렉스플라인 사이의 밀봉

화살표와 같이 파동 발생기를 설치합니다

출력 끝과 서큘러 스플라인
사이의 밀봉

플렉스플라인 내부 공간에 그리스 충전 여기에 그리스를 충전

화살표와 같이 파동 발생기를 설치합니다 입력 고정단과
플렉스플라인 사이의 밀봉

입력 고정단과 서큘러 스플라인
사이의 밀봉

여기에 그리스를 충전 플렉스플라인 내부 공간에 그리스를 충전
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조립 시 주의 사항

조립 절차

장치에 서큘러 스플라인과 플렉스플라인을 설치한 다음 파동 발생기를 설치합니다. 그렇지 않으면 기어 톱니에 끼임 손상이 발생하거나 부적절한 편심 기어
맞물림이 발생할 수 있습니다. 세심한 주의를 기울여 주세요.

플렉스플라인/CRB 외부 링
서큘러 스플라인/CRB 내부 링

크로스 롤러 베어링
웨이브 제너레이터

웨이브 제너레이터

설치 시 주의 사항:

서큘러 스플라인에 대한 주의 사항:

파동 발생기 사용 시 주의 사항:

플렉스플라인에 대한 주의 사항:

녹 방지:

조립이 잘못되면 작동 중 진동과 소음이 발생할 수 있으며, 조립 시 아래 주의 사항을 따르십시오.

1. 조립하는 동안 파동 발생기의 베어링에 과도한 힘을 가하지 마세요. 삽입하는 동안 파동 발생기를 회전하면 프로세스가 쉬워집니다

2. 파동 발생기에 올덤 커플링이 없는 경우, 동심도와 경사가 지정된 한계 내에 있는지 확인하기 위해 각별히 주의해야 합니다.

올바른 조립 단계
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1.장착 표면은 적절한 평탄도와 평활도, 왜곡이 없어야 합니다.
2.특히 나사 구멍 부위에 버(burr)나 이물질이 있으면 안 됩니다.
3.서큘러 스플라인과의 간섭을 피하기 위해 하우징 어셈블리에서 

모깎기 및 회피 가공을 수행해야 합니다.
4.서큘러 스플라인은 하우징 내에서 회전할 수 있어야 합니다.

간섭이 없고 아무것도 걸리지 않는지 확인하세요.
5.볼트를 장착할 때 볼트 구멍이 정확하고 정렬되었는지 확인하세요. 

볼트는 조일 때 자유롭게 회전해야 하며, 볼트 구멍이 잘못 정렬되거나 
비스듬해져 불규칙한 부분이 없어야 합니다.

6.지정된 토크로 처음부터 볼트를 조이지 마세요.
지정된 토크의 절반 정도로 볼트를 임시로 조인 다음 지정된 토크로 
조입니다. 십자 모양으로 균일하게 조입니다.

7.서큘러 스플라인을 고정하면 회전 정밀도와 작동의 부드러움이 떨어질 
수 있으므로 가급적 고정하지 마십시오

1. 장착 표면은 적절한 평탄도와 부드러움이 필요하고, 왜곡이 없어야 합니다.
2. 특히 나사 구멍 부위에 버(burr)나 이물질이 있으면 안 됩니다.
3. 서큘러 스플라인과의 간섭을 피하기 위해 하우징 어셈블리에서 모깎기 및 

회피 가공을 수행해야 합니다
4. 볼트를 장착할 때 볼트 구멍이 정확하고 정렬되었는지 확인하세요.

볼트는 조일 때 자유롭게 회전해야 하며 볼트 구멍이 정렬되지 않거나 
비스듬히 있어 불규칙한 부분이 없어야 합니다.

5. 지정된 토크로 처음부터 볼트를 조이지 마세요.
지정된 토크의 절반 정도로 볼트를 임시로 조인 다음 지정된 토크로 
조입니다. 십자 모양으로 균일하게 조입니다.

6. 서큘러 스플라인으로 조립할 때 일방적인 메시와 편차를 피하세요.

전체 조립 유닛은 표면에 녹 방지 처리가 되어 있지 않습니다.
녹 방지가 필요한 경우, 표면에 녹 방지제를 바르세요. 또한 녹 방지 제품이 
필요한 경우, 공식 판매처에 문의하세요.



조립 시 주의 사항

FS 시리즈의 조립 정확도

FSS 시리즈가 조립 시 뛰어난 성능을 발휘하도록 하려면 다음과 같은 정확도를 사용해야 합니다.

조립된 하우징의 권장 정확도 단위: mm

모델
기호

※ b.c는 강체형 발전기(I 시리즈)와 올덤 커플링 발전기(II 시리즈)의 값입니다. 괄호 안의 수치는 강체형 생성기(I 시리즈)의 값입니다.

하우징 H7의 권장 허용 오차

하우징 장착 표면

샤프트 H6의 권장 공차 파동 생성기 장착 표면
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조립 시 주의 사항

조립된 하우징의 권장 정확도 단위: mm

모델
기호

※ b.c는 강체형 발전기(I 시리즈)와 올덤 커플링 발전기(II 시리즈)의 값입니다. 괄호 안의 수치는 강체형 생성기(I 시리즈)의 값입니다.

FH 시리즈의 조립 정확도

FH-I/II 시리즈를 조립할 때 뛰어난 성능을 발휘하려면 다음과 같은 정확도를 사용해야 합니다.
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스트레인 웨이브 기어용 윤활 지침
스트레인 웨이브 기어의 경우, 정상적인 작동을 보장하고 기어박스의 수명을 연장하려면 그리스를 올바르게 사용하는 것이 필수적입니다.
다음은 당사의 스트레인 웨이브 기어에 그리스를 사용하기 위한 요구 사항입니다. 기어박스를 설치할 때 다음 요구 사항을 따르세요.

1. 그리스 사용 시 주의 사항
1. 타입 III 및 타입 IV 기어박스의 경우, 공장 출고 전에 내부 그리스가 이미 밀봉되어 있으므로 추가 그리스 추가 없이 바로 설치하여 사용할 수 있습니다.

기타 모든 모델은 설치 시 해당 요구 사항에 따라 그리스를 도포해야 합니다.
2. 스트레인 웨이브 기어에는 당사에서 권장하는 특수 그리스를 사용해 주세요. 브랜드마다 다른 첨가제와 화학 성분이 포함되어 있어 화학 반응을 일으켜

기어박스의 윤활 성능과 수명에 영향을 줄 수 있으므로 다른 그리스와 혼합하지 마세요.
3. 그리스는 직사광선을 피하여 서늘한 곳에 보관해야 합니다.
4. 그리스를 오랫동안 보관한 경우, 첨가제와 기유가 분리되지 않도록 사용하기 전에 저어 주어야 합니다.
5. 그리스 누출을 방지하기 위해 스트레인 웨이브 기어박스의 입력 및 출력단은 엄격한 밀봉 구조로 설계해야 합니다. 정적 밀봉 영역의 경우, O링 또는 실란트를

사용하고 밀봉 표면이 기울어지거나 손상되지 않았는지 확인하는 것이 좋습니다. 동적 밀봉 영역의 경우, 스켈레톤 오일 실을 사용하는 것이 좋습니다.
6. 스트레인 웨이브 기어박스를 사용하는 동안 파동 발생기가 위쪽을 향하고 저속(입력 속도: 1,000r/min 미만)으로 고정 부하로 고정된 방향으로 회전하는 경우,

윤활 불량 현상이 발생할 수 있습니다. 이 경우, 그리스 주입량을 늘리거나 당사에 문의하세요.
7. 그리스의 성능은 온도에 따라 달라집니다. 그리스의 상태를 양호하게 유지하려면 사용 중 그리스 온도를 -20℃ ~ 130℃로 유지하세요. 그리스 온도가

너무 높거나 낮은 것으로 확인되면 적시에 조치해야 합니다.
8. 스트레인 웨이브 기어박스에서 움직이는 부품의 마모는 주로 그리스의 성능에 영향을 받습니다. 조건이 허락하는 경우, 누적 작업 시간이 3,000시간이 지나면

그리스를 교체해야 합니다.

2. 그리스 충전량
그리스는 과도하지도 부족하지도 않게, 적정량을 주입해야 합니다. 과도한 충전으로 누출이 발생할 수 있으며, 불충분한 충전은 스트레인 웨이브 기어박스의
수명이 단축될 수 있습니다. 모델별로 다음 요구 사항에 따라 그리스를 도포합니다.

1. FS 시리즈 U(전체 유닛) 유형 2. FS 시리즈 C(컴포넌트) 유형

당사에서 충전

당사에서 충전

충전 공간의 50%

충전 공간의 60%

파동 발생기가 위를 향함
파동 발생기가 아래를 향함

녹 방지를 위해 얇게 도포 톱니 홈을
완전히 충전

톱니 홈을 완전히 충전

일반 LSS-U/C 그리스 충전량(g)

사양 수평적 사용 파동 발생기가 아래를 향함 파동 발생기가 위를 향함

참고: 기어박스와 장착 플랜지 사이의 공간은 FS 시리즈 U(완전 유닛) 유형을 참조해야 합니다.
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그리스 윤활제 사용 시 주의 사항

울트라 플랫 LSD 그리스 충전량(g)

사양
수평적 사용 파동 발생기가 아래를 향함

참고: 기어박스와 장착 플랜지 사이의 공간은 FS 시리즈 U(완전 유닛) 유형을 참조해야 합니다.

3. FH 시리즈 U (전체 유닛) 유형

파동 발생기가 아래를 향함 파동 발생기가 위를 향함 

충전 공간의 60%

당사에서 충전

당사에서 충전

충전 공간의 50%

사양 수평적 사용 파동 발생기가 아래를 향함

일반 그리스 충전량(g)

초단기 실린더 그리스 충전량 (g)

사양

파동 발생기가 위를 향함

파동 발생기가 위를 향함
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그리스 윤활제 사용 시 주의 사항

4. FH 시리즈 C(컴포넌트) 유형

톱니 홈을 완전히 충전

톱니 홈을 완전히 충전

녹 방지를 위해 얇게 도포

일반 그리스 충전량 (g)

사양 

사양 

수평적 사용 파동 발생기가 아래를 향함 파동 발생기가 위를 향함

울트라 플랫 FHD 그리스 충전량(g)

참고: 기어박스와 장착 플랜지 사이의 공간은 FH 시리즈 U(완전 유닛) 유형을 참조해야 합니다.

참고: 기어박스와 장착 플랜지 사이의 공간은 FH 시리즈 U(완전 유닛) 유형을 참조해야 합니다.

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
기

술
 정

보

018

0.2

0.3

0.5

1

2

5

9

13

24

51

0.2

0.3

0.5

1

2

0.2

0.3

0.5

1

2

14

17

20

25

32

A B C D



밀봉 메커니즘

스크루에서

 플렉스플라인서큘러 스플라인
모델 사양

 밀봉 치수 홈 치수 홈 치수밀봉 치수

서큘러 스플라인의 밀봉 홈은 이미 가공되어 있습니다.
클라이언트는 추가 가공이 필요하지 않습니다.

서큘러 스플라인의 밀봉 홈은 이미 가공되어 있습니다.
클라이언트는 추가 가공이 필요하지 않습니다.

서큘러 스플라인의 밀봉 홈은 이미 가공되어 있습니다.
클라이언트는 추가 가공이 필요하지 않습니다.

서큘러 스플라인의 밀봉 홈은 이미 가공되어 있습니다.
클라이언트는 추가 가공이 필요하지 않습니다.

이쪽의 홈 공간이 부족합니다.
조립 시 실란트를 사용하세요.

이쪽의 홈 공간이 부족합니다.
조립 시 실란트를 사용하세요.

모든 연결 및 고정 나사는 12.9 등급이어야 하며, 작동 중 나사 파손이나 풀림을 방지하기 위해 나사 로커로 코팅해야 합니다.
나사 잠금력은 아래 표를 참조하세요.

사양

잠금 토크 값(N·m)

* FHT-I/II의 뛰어난 성능을 최대한 활용하려면 그림과 같이 권장 정확도를 확보하세요.
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메인 롤러 베어링 점검

유닛 유형과 기어 헤드 유형에는 외부 하중(출력 플랜지)을 직접 지지하는 정밀 크로스 롤러 베어링이 내장되어 있습니다.
(LSN- 미니 시리즈의 경우, 정밀 4점 접촉 볼 베어링)
최대 모멘트 하중, 베어링의 수명, 정적 안전율을 확인하여 유닛 유형의 성능을 최대한 끌어냅니다.

메인 샤프트 베어링에 대해서는 각 시리즈의 해당 페이지를 참조하세요.

최대 모멘트 하중을 구하는 방법

최대 모멘트 하중(Mmax)은 다음과 같이 구할 수 있습니다. Mma가 Mc(허용 정적 토크) 이하인지 확인하십시오.
Mc에 대한 자세한 사항은 각 시리즈의 메인 베어링 사양 표를 참조하세요.

외부 부하 영향 도표

최대 반경 방향 하중 오른쪽 그림 참조

최대 축 방향 하중 오른쪽 그림 참조

오프셋 거리 오른쪽 도표 및 각 시리즈 메인 베어링에
대한 사양표를 참조하세요.

오른쪽 그림 참조

축 방향 하중

반경 방향 하중

하중

고정됨
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주요 롤러 베어링 사양

FS 시리즈 사양

유형

롤러의
피치원 지름 편심 거리 R

기본 정격 부하

허용 가능한 정적 모멘트 Mc
기본 정격 동적 부하 Cr 기본 정격 정적 하중 Cr

FSD 시리즈 사양

유형

롤러의
피치원 지름

편심 거리 R
기본 정격 부하

기본 정격 동적 부하 Cr

유형

롤러의
피치원 지름 편심 거리 R

기본 정격 부하

기본 정격 동적 부하 Cr 기본 정격 정적 하중 Cr

※기본 정격 동적 하중은 베어링이 100만 회전의 수명을 유지할 수 있도록 하는 평균적인 동적 반경 방향 하중을 의미합니다.
※기본 정격 정적 하중은 베어링 최대 하중의 로터와 경로의 접촉부 사이의 중앙 위치에 일정 수준의 접촉 응력(4K/㎡)이 가해지는 정적 하중을 의미합니다.
※허용 정적 모멘트는 출력 베어링에 가해지는 최대 토크의 값을 의미하며, 이 범위 내에서 작동이 가능하고 기본적인 성능이 가능합니다.

FFS 시리즈 사양
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허용 가능한 정적 모멘트 Mc

허용 가능한 정적 모멘트 Mc

기본 정격 정적 하중 Cr



주요 롤러 베어링 사양

※기본 정격 동적 하중은 베어링이 100만 회전의 수명을 유지할 수 있도록 하는 평균적인 동적 반경 방향 하중을 의미합니다.
※기본 정격 정적 하중은 베어링 최대 하중의 로터와 경로의 접촉부 사이의 중앙 위치에 일정 수준의 접촉 응력(4K/㎡)이 가해지는 정적 하중을 의미합니다.
※허용 정적 모멘트는 출력 베어링에 가해지는 최대 토크의 값을 의미하며, 이 범위 내에서 작동이 가능하고 기본적인 성능이 가능합니다.

FHD 시리즈 사양

FH 시리즈 사양
각 제품은 외부 하중(출력 플랜지)을 지지하기 위해 정밀한 크로스 롤러 베어링으로 조립됩니다.

유형

롤러의
피치원 지름 편심 거리 R

기본 정격 부하

기본 정격 동적 부하 Cr 기본 정격 정적 하중 Cr
허용 가능한 정적 모멘트 Mc

유형

롤러의
피치원 지름 편심 거리 R

기본 정격 부하

기본 정격 동적 부하 Cr 기본 정격 정적 하중 Cr
허용 가능한 정적 모멘트 Mc
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시동 토크
FSS/FSN 시리즈의 시동 토크

FSG 시리즈의 시동 토크

FSD 시리즈의 시동 토크

FHT 시리즈(FHT/FHN-I/II/V)의 시동 토크

FHT 시리즈(FHT/FHG-III)의 시동 토크

단위: cN-m

단위: cN-m

단위: cN-m

단위: cN-m

 단위: cN-m

유형
감소 비율

유형
감소 비율

유형
감소 비율

유형
감소 비율

유형
감소 비율
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시동 토크

FHT 시리즈(FHT/FHG-IV)의 시동 토크

FHG 시리즈(FHG-I/II/V)의 시동 토크

FHD-I 시리즈의 시동 토크

FHD-III 시리즈의 시동 토크

FFS 시리즈의 시동 토크 단위: cN-m

단위: cN-m

단위: cN-m

단위: cN-m

단위: cN-m

유형
감소 비율

유형
감소 비율

유형

유형
감소 비율

유형
감소 비율

감소 비율
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시리즈
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FS

FSS/FSG-C-I FSS/FSN/FSG-I FSS/FSG-II FFS-I FSD       



FSS/FSN/FSG 소개

FSS-C 시리즈
플렉스플라인, 서큘러 스플라인, 파동 발생기로 구성된 컴포넌트형
컵 유형은 공간과 무게 제한이 있는 애플리케이션에 적합하며,
높은 설치 정밀도를 요구합니다.

FSS 시리즈
LSS 유닛 유형은 설치가 용이하며, 각 모델에는 고강성 크로스
롤러 베어링이 내장되어 있습니다.

FSN 시리즈
가벼운 제품입니다. 동일한 성능의 표준 제품과 비교할 때
LSN 시리즈는 30% 더 가볍습니다.

FSG 시리즈
높은 토크. 표준 제품에 비해 LSG 시리즈의 토크 용량은
30% 더 높습니다. 그리고 높은 부하 용량과 높은 신뢰성으로
서비스 수명이 43% 증가했습니다.

애플리케이션

FS 시리즈의 유닛 형 구조

서큘러 스플라인

크로스 롤러 베어링

출력 플랜지 웨이브 제너레이터

플렉스플라인

표준형(FSS-I/II)

산업용 로봇 서비스 로봇

금속 가공 공작기계 의료 기기

분석, 테스트 설비 에너지 관련 설비

제지 설비
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FSS/FSN/FSG

FSS/FSG-C-I

FSS/FSN/FSG-I

FSS/FSN/FSG-I



FSS/FFS/FSN의 기술 데이터

FSS/FFS/FSN 등급표

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용 최대 토크
허용 최대 입력

회전 속도
(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
백래시 무게 설계 수명
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FSG의 기술 데이터

FSG의 등급표

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용 최대 토크
허용 최대 입력

회전 속도
(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
백래시 무게 설계 수명

허용 최대 토크는 출력단 커플링 나사의 구동 토크에 의해 제한됩니다.
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FSS/FFS/FSN/FSG의 기술 데이터

각도 전달 정밀도

히스테리시스 손실

비틀림 강성

단위: arc min

단위: arc min

감소 비율

감소 비율

유형

유형

50 이상

50 이상

항목 단위
유형

감속비 50

감속비 50 이상
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개요도

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
백래시 무게 설계 수명

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

030

FSS-8-XX-C-I



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ5

웨이브 제너레이터-A φ6

모델 감소 비율 백래시 무게 설계 수명
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FSS-11-XX-C-I

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-B

웨이브 제너레이터-A

모델 감소 비율
백래시 무게 설계 수명
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FSS-14-XX-C-I

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-B)
(웨이브 제너레이터-A)



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브

웨이브 제너레이터-A

모델
백래시 무게 설계 수명
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FSS-17-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델
백래시 무게 설계 수명
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FSS-20-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델
백래시 무게 설계 수명
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FSS-25-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
백래시 무게 설계 수명
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FSS-32-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ5

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
백래시 무게 설계 수명
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FSS-40-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4



개요도

설계 수명
모델

백래시 무게

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

038

FSN-5-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

모델
백래시 무게 설계 수명

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

039

FSN-8-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ5

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A

모델

백래시 무게 설계 수명

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

040

FSN-11-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A

웨이브 제너레이터-B

모델

백래시 무게 설계 수명

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

041

FSS/FSN-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B) 웨이브 제너레이터-A

가공홀 x2
고정 나사



개요도

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

백래시 무게 설계 수명

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

042

FSS/FSN-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

043

FSS/FSN-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 

무게 설계 수명백래시

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

044

FSS/FSN-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

045

FSS/FSN-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

046

FSS/FSN-40-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

047

FSS/FSN-14-XX-U-Ⅱ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

048

FSS/FSN-17-XX-U-Ⅱ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

049

FSS/FSN-20-XX-U-Ⅱ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

050

FSS/FSN-25-XX-U-Ⅱ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

051

FSS/FSN-32-XX-U-Ⅱ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

웨이브 제너레이터-B

웨이브 제너레이터-A
웨이브 제너레이터-B

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

052

FSG-14-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B)

웨이브 제너레이터-A



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

053

FSG-17-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH
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FSG-20-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향
웨이브 제너레이터-A



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델
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품
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 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS
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FSG-25-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
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품

군
스
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리
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기

타
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FSG-32-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-40-XX-C-I개요도

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A가공홀 x4



개요도

 
백래시 무게

설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B)

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B)

웨이브 제너레이터-A



개요도

 
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델
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스
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FSG-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-40-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

모델
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 시
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FSG-14-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ11

웨이브 제너레이터-A

모델
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FSG-17-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ12

웨이브 제너레이터-A

모델
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 웨
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 시
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 시
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FSG-20-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델
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 웨
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FSG-25-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델
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 웨
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FSG-32-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



FSD 소개

FSD의 단위 유형 구조

서큘러 스플라인

웨이브 제너레이터
출력 플랜지

크로스 롤러 베어링 플렉스플라인

이 소형화된 제품은 마케팅 수요에 따라 개발되었습니다.
동일한 토크 용량을 가진 LSS 시리즈와 비교했을 때, LSD 시리즈는 동일한 토크 성능을
유지하면서도 더욱 작고 얇게 설계되었습니다.

애플리케이션

산업용 로봇 서비스 로봇

인쇄 회로 제조
금속 가공 공작기계 

설비

목재처럼 가벼운 경금속, 플라스틱 가공용 공작기계
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FSD

FSD-I

FSD-I



FSD의 기술 데이터

FSD의 등급표

전달 정밀도

히스테리시스 손실

비틀림 강성

단위: arc min

단위: arc min

감소 비율

감소 비율

유형

유형

감속비 50

감속비 50 이상

50 이상

50 이상

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크 백래시 무게 설계 수명

항목 단위
유형
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허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
평균 부하 토크의

허용 최댓값
순간 허용
최대 토크



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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어
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리
기
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FH

 시
리

즈
기

타
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FSD-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FSD-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ20

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브
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어
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기
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FH

 시
리

즈
기

타

073

FSD-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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브

 기
어
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 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FSD-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브
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어
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리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FSD-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A



FFS 소개

FFS 설치 예

애플리케이션

산업용 로봇

자동화 및 특수 설비의료 기기

서비스 로봇

FFS 통합 시리즈
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FFS-I

FFS

FFS 시리즈는 시장 수요에 따라 개발된 초평면 소형 제품입니다. 이 제품의 
하중 베어링은 크로스 롤러 베어링을 채택하고 서큘러 스플라인에 
강철-알루미늄 복합 공정을 적용했습니다. 기존 소형 제품에 비해 작은 크기,
가벼운 무게, 높은 강성 등의 특성이 있어 적용 범위가 넓습니다.



FFS의 기술 데이터

FFS의 등급표

전달 정밀도

히스테리시스 손실

비틀림 강성

단위: arc min

단위: arc min

감소 비율

감소 비율

유형

유형

감속비 50

감속비 50 이상

50 이상

50 이상

항목 단위
유형

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
백래시 무게 설계 수명
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평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델
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FFS-11-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델
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FFS-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



시리즈
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FH

FHT/FHG-I               FHT/FHG-II      FHT/FHN/FHG-III    FHT/FHN/FHG-IV       FHT/FHG-V                 FHD-I                      FHD-Ill



FHT/FHN/FHG 소개

중공형 FHG/FHT/FHN-III

단순형 FHG/FHT-I/II

입력 샤프트 유형 FHG/FHT-IV

단순 유닛 유형 FHG/FHT-V

FHT 시리즈
작동하기 쉬운 대구경 중공축이 있는
유닛 유형입니다.

FHN 시리즈
표준 제품보다 20% 더 가벼운 경량 제품.

FHG 시리즈
높은 토크. 표준 제품에 비해 FHG 시리즈
토크 용량은 30% 더 높으며, 높은 부하 용량과
높은 신뢰성으로 서비스 수명이 43% 증가했습니다. 

산업용 로봇

자동화 및 특수 설비

인쇄 회로 제조 설비

서비스 로봇

의료 기기

애플리케이션

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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FHT/FHN/FHG



FHT/FHN/FHG 소개

FHT 시리즈의 유닛 유형 구조

중공형 입력 샤프트 유형

크로스 롤러 베어링

출력부 입력부

출력부

입력부

플렉스플라인

단순 유형 단순 유닛 유형

크로스 롤러 베어링

출력부 입력부

출력부

입력부

웨이브 제너레이터웨이브 제너레이터

플렉스플라인

크로스 롤러 베어링

입력부
고정된 부분

플렉스플라인
출력부

파동 생성기 입력부
(강체형 및 올덤 커플링 유형)

분리 볼트 방지

크로스 롤러 베어링 입력부
고정된 부분

플렉스플라인
출력부

파동 생성기 입력부

분리 볼트 방지
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FHT/FHN/FHG-III FHT/FHN/FHG-IV

FHT/FHG-I/II FHT/FHG-V



FHT/FHN/FHG의 기술 데이터

FHT/FHN 등급표

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크 백래시 무게 설계 수명

제
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군
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브
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 원
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술
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 시
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기

타
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허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
평균 부하 토크의

허용 최댓값
순간 허용
최대 토크



FHT/FHN/FHG의 기술 데이터
FGH 등급표

모델 감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크 백래시 무게 설계 수명
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품
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트
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브
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 원
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술
 정

보
FS

 시
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기

타
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허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
평균 부하 토크의

허용 최댓값
순간 허용
최대 토크



FHT/FHN/FHG의 기술 데이터

전달 정밀도

히스테리시스 손실

비틀림 강성

단위: arc min

단위: arc min

감소 비율

감소 비율

유형

유형

감속비 50

감속비 50 이상

50 이상

50 이상

항목 단위
유형
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 웨
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개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A
제

품
군

스
트

레
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 기

어
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기
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 정
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 시

리
즈

FH
 시
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기
타

모델

086

FHT-14-XX-C-IFHT-14-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A
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모델
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FHT-17-XX-C-IFHT-17-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A
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088

FHT-20-XX-C-IFHT-20-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

모델

089

FHT-25-XX-C-IFHT-25-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



090

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-32-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향



091

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-40-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4



092

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ5

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-11-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



093

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B) 웨이브 제너레이터-A

가공홀 x2
고정 나사



094

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4 고정 나사



095

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사



096

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향
가공홀 x4

가공홀 x4고정 나사



097

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향
가공홀 x4

가공홀 x4
고정 나사



098

개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-40-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향
가공홀 x4

가공홀 x6 고정 나사

가공홀 x4



099

개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

FHT-14-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A/B φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

100

FHT-17-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

101

FHT-20-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

102

FHT-25-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

103

FHT-32-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

104

FHT-14-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT-17-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT-20-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT-25-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT-32-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT-40-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A

웨이브 제너레이터-B

웨이브 제너레이터-A

웨이브 제너레이터-B

H
7

H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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브
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어
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리
기

술
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리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-14-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B)

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

H
7

H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-17-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

H
7

H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-20-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

H
7

H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-25-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

H
7 H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-32-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

H
7

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-40-XX-C-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-A



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A/B φ6

웨이브 제너레이터-A/B φ8

웨이브 제너레이터-A
웨이브 제너레이터-A
웨이브 제너레이터-B

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

D 방향

웨이브 제너레이터-B

(웨이브 제너레이터-A)
(웨이브 제너레이터-B) 웨이브 제너레이터-A

가공홀 x2
고정 나사



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ1

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4
고정 나사



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

119

FHG-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

D 방향

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4

웨이브 제너레이터-A

D 방향

고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-40-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4

D 방향

고정 나사

가공홀 x4

가공홀 x6



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-45-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

모델

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4

D 방향

고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-50-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4

고정 나사

D 방향

모델

웨이브 제너레이터-A φ19

웨이브 제너레이터-A φ22



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-14-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x2
고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-17-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4 고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ14

웨이브 제너레이터-A

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
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리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-20-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사

웨이브 제너레이터-A



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-25-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4고정 나사

가공홀 x4



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-32-XX-U-II

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4
고정 나사



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
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리
기

술
 정

보
FS
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즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN-11-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



  백래시 무게 설계 수명

개요도

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
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리
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 시
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FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-14-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

131

FHT/FHN/FHG-17-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-20-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-25-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타

134

FHT/FHN/FHG-32-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-40-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-45-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-50-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-14-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
14

FHG
14

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-14-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
14

FHG
14

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

(키홈 포함)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
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어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS
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FH
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리

즈
기
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FHT/FHN/FHG-17-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
17

FHG
17

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

(키홈 없음)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-17-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
17

FHG
17

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

(키홈 포함)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-20-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
20

FHG
20

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-25-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
25

FHG
25

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-32-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
32

FHG
32

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  
백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHT/FHN/FHG-40-XX-U-Ⅳ

FHT/FHN
40

FHG
40

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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브

 기
어

의
 원

리
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술
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즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-14-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x2
고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-17-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4 고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-20-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-25-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4
고정 나사



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정

보
FS

 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-32-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x4

고정 나사



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨

이
브

 기
어

의
 원

리
기

술
 정
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 시
리

즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHG-40-XX-U-Ⅴ

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x6
고정 나사

가공홀 x4



개요도FHD 소개

애플리케이션
휴머노이드 로봇 FPD 제조 설비반도체 제조 설비

산업용 로봇 우주항공 설비

FHD의 단위 유형 구조

CRB CRB 외부 링

서큘러 스플라인 
CRB 내부 링

웨이브 제너레이터

입력부플렉스플라인

출력부

분리 볼트 방지

제
품

군
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트
레
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 시
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FH
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기
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FHD-IIIFHD-I

FHD-I

FHD

FHD-III

플랜지가 달린 초단형 튜브 구조의 FHD 플렉스플라인. 
서큘러 스플라인을 고정하고 플렉스플라인을 최종 
출력으로 사용할 때 사용할 수 있습니다. 플렉스플라인을 
고정하고 서큘러 스플라인을 출력으로 사용하는 데에도 
사용할 수 있습니다. 제품 성능의 변화 없이 LHD-Ⅰ의 축 
길이가 50%, LHD-II는 15% 단축되었습니다.



FHD의 기술 데이터
FHD 등급표

전달 정밀도

히스테리시스 손실

비틀림 강성

단위: arc min

단위: arc min

감소 비율

감소 비율

유형

유형

감속비 50

감속비 50 이상

50 이상

50 이상

항목 단위
유형

모델
감소 비율

2,000r/min
입력에서의 정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크 백래시 무게 설계 수명

제
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군
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트
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 원
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 시
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FH
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기

타
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허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

제
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군
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브
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 시
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기
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154

FHD-8-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

가공홀 x2

고정 나사



개요도

 
 백래시 무게 설계 수명

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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브
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 원
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 시
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FH

 시
리

즈
기
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FHD-11-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

웨이브 제너레이터-A

가공홀 x4
고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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어
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 시
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FH

 시
리
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기
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FHD-14-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4

고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ8

모델

제
품

군
스

트
레

인
 웨
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브
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의
 원

리
기

술
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 시
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즈
FH

 시
리

즈
기

타
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FHD-17-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x6
고정 나사

모델

웨이브 제너레이터-A φ6

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ11

웨이브 제너레이터-A φ15



개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델

웨이브 제너레이터-A φ8

웨이브 제너레이터-A φ20

모델

제
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FHD-20-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x6 고정 나사



개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델
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FHD-25-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4
고정 나사
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개요도

  백래시 무게 설계 수명
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FHD-32-XX-U-I

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

가공홀 x4 고정 나사
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개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델
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FHD-14-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
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개요도

  백래시 무게 설계 수명
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FHD-17-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
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개요도

  백래시 무게 설계 수명
모델
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FHD-20-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
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개요도

  백래시 무게 설계 수명

모델
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FHD-25-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
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개요도

  백래시 무게 설계 수명
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FHD-32-XX-U-III

감소 비율

2,000r/min
입력에서의
정격 토크

시동/정지 시
허용 최고 토크

평균 부하 토크의
허용 최댓값

순간 허용
최대 토크

허용 최대 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)

허용 평균 입력
회전 속도

(그리스 윤활제)
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보증

상표

라이푸얼 드라이브의 보증 기간 및 보증 범위 규정은 다음과 같습니다.

보증 기간

보증 범위

제품을 올바르게 취급, 사용 및 유지 관리할 경우, 모든 제품은 배송일로부터 1년 또는 누적 작동 시간 2,000시간 중 더 짧은 기간 동안
제조 및 재료 결함에 대해 보증됩니다.

보증 기간 내 제조 결함으로 인한 고장 발생 시, 당사는 제품의 수리 또는 교체를 책임집니다. 단, 다음의 경우는 보증에서 제외됩니다.

➀고객의 부적절한 조작 또는 불법 사용으로 인한 손해.
➁당사가 수행하지 않은 개조 또는 수리로 인한 손상.
➂제품에 의한 것이 아닌 손상.
➃천재지변 등으로 인한 파손 및 이와 유사하지만 당사가 책임지지 않는 경우. 또한, 여기에 언급된 보증은 당사 제품에만 적용됩니다.

보증 기간은 라이푸얼 제품에 대해서만 유효합니다.
라이푸얼은 제품 결함으로 인한 타인 설비의 결과적 손해에 대해 책임을 지지 않으며,
부수적 및 결과적 비용과 구동 설비의 탈착 및 설치에 드는 조립비에 대해 책임지지 않습니다.

중국에서 등록된 상표는 다음과 같습니다.
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애플리케이션

금속 가공 기계 가공 기계 측정, 분석 및 테스트 시스템 의료 설비

상자 및 포장 기계의료 설비 에너지 통신 설비

우주항공 설비 로봇 휴머노이드 로봇 유리 및 세라믹 제조 시스템

인쇄, 제본 및 제지 인쇄회로기판(PCB)
제조 기계 항공기 반도체 제조 시스템

평판 디스플레이 제조 시스템 목재, 경금속 및 플라스틱 머신 툴 제조 기계 광학 기계
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안전 지침

경고
부적절한 사용 또는 취급으로 사망 또는 심각한 부상의
위험이 발생할 수 있음을 의미합니다. 주의 부적절한 사용 또는 취급으로 사망 또는 심각한 부상의

위험이 발생할 수 있음을 의미합니다.

사용 제한 이 제품은 다음 애플리케이션에는 사용할 수 없습니다.

� 우주 항공 시설
� 항공기 설비
� 원자력 발전 설비
� 가정에서 사용하는 설비 및 장치
� 진공 설비

� 자동차 설비
� 개인용 레크리에이션 설비
� 인체에 직접 작동하는 설비
� 인적 수송용 설비
� 특수 환경에서 사용하기 위한 설비

위에 언급된 애플리케이션에 대해서는 사전에 공인 대리점에 문의하시기를 바랍니다.

제품 고장 시 신체적 상해나 재산상의 손해를 초래할 수 있는 설비에 제품을 사용할 경우, 사고를 방지하는 안전장치를 설비에 설계해야 합니다.

설계 시 주의 사항: 설비 설계 시 카탈로그를 반드시 읽어주세요.

주의 주의

주의

주의

주의

주의

주의

주의

주의

주의

주의

주의

사용 시 주의 사항: 운영 시 카탈로그를 반드시 읽어보세요.

윤활 그리스 사용

폐기 지침

폐기는 산업 폐기물 기준에 따라 수행되어야 합니다.
� 폐기할 때는 산업폐기물 기준에 따라 처리하세요.

설치 참고 사항
눈에 튀면 염증이 생길 수 있습니다. 작동 시에는 눈에 들어가지 않도록 보호안경 등을
착용하세요.
� 피부에 닿으면 염증이 생길 수 있습니다. 작동 시 보호 장갑 등을 착용하여 피부에

닿지 않도록 주의하세요.
� 삼키지 마세요(설사, 구토 등이 발생할 수 있습니다)
� 용기를 개봉할 때 손가락을 베지 않도록 주의하세요. 보호 장갑을 잘 착용하고

어린이의 손이 닿지 않는 곳에 보관하세요.

폐유 및 용기 처리
� 규정에 따라 사용자는 처리 방법을 이행할 의무가 있습니다. 관련 법규에 따라

적절히 처리하시기를 바랍니다. 확실하지 않은 경우, 먼저 공인 상담원과 상담한 후
올바르게 처리하세요.

� 빈 용기에 압력을 가하지 마세요. 이에 따라 파손될 수 있습니다.
� 용기에 용접, 가열, 트레판 또는 트리밍을 하지 마세요. 그렇지 않으면 내부 잔여물이

타버릴 수 있습니다.

비상 관리
� 눈에 튀었을 경우, 즉시 깨끗한 물로 15분간 씻어내고 치료를 받으세요.
� 피부에 닿은 후에는 물과 비누를 사용하여 완전히 씻어주세요.
� 섭취했을 때는 억지로 구토하지 말고, 즉시 의사의 진료를 받으세요.

보관 방법
� 사용 후에는 먼지나 습기 등이 섞이지 않도록 단단히 밀봉해 주세요.

직사광선을 피해서 보관하세요.
� 장기 재고가 있는 제품의 경우에는 성능과 녹 방지 상태를 반드시 점검하세요.
� 표면 처리의 경우, 납품 도면을 참조하세요.

적절한 환경에서만 사용
다음 환경 조건을 반드시 준수하세요.
� 주변 온도 0-40℃
� 물이나 기름이 튀지 않게 조심하세요.
� 부식성 또는 폭발성 가스에 노출하지 마세요.
� 금속 가루와 같은 먼지가 없습니다.

설비를 올바르게 설치하세요.
� 카탈로그에 명시된 대로 정확하게 조립 및 설치를 수행합니다.
� 사용하는 볼트 및 조임 토크 등 권장 고정 방법을 준수하세요.

부적절한 조립은 진동, 수명 단축, 정밀도 저하 및 작동 중
제품 고장 등의 문제를 일으킬 수 있습니다.

필요한 정밀도로 설비를 설치하세요.
� 카탈로그의 권장 설치 정확도를 보장하기 위해

부품을 올바르게 설계하고 조립하세요.
� 권장 공차를 지키지 않으면 진동, 수명 단축, 정밀도 저하, 제품 고장 등의

문제가 발생할 수 있습니다.

지정된 윤활제 사용
� 그리스를 사용하지 않으면 제품의 수명이 단축될 수 있으므로

권장하는 대로 윤활유를 교체하세요.
� 전체 유닛은 공장 출고 시 윤활 처리되어 있습니다. 다른 그리스와 혼합하지 마세요.

제품 및 부품은 주의 깊게 취급하세요.
� 망치 등으로 부품이나 조립체를 강하게 타격하지 마세요. 또한 필링 등으로 균열이나

흠집이 생기지 않도록 주의해 주세요. 그렇지 않으면 손상으로 이어질 수 있습니다.
� 손상된 상태에서 사용할 경우, 성능을 보장할 수 없습니다. 손상 등의 장애가

발생할 수 있습니다.

사용 시 허용 토크를 초과하지 마세요.
� 초기 가동 시 허용 최대 토크를 초과하지 마세요. 그렇지 않으면 볼트가 느슨해지거나

흔들림이 발생하고, 지지 부품이 손상되어 오작동으로 이어질 수 있습니다.
� 출력 샤프트가 관절암 등에 직접 연결된 경우, 관절암의 충돌로 인해 출력 샤프트를

제어할 수 없어 손상될 수 있습니다.

서로 맞물리는 부품을 임의로 변경하지 마세요.
� 제품의 모든 구성 요소는 세트 단위로 정밀 가공되어 제작되었습니다.
� 호환되지 않는 세트와 함께 사용 시 지정된 속성을 보장할 수 없습니다.

결합 제품을 분해하지 마세요.
� 결합 제품을 분해 및 재조립하는 행위는 엄격히 금지됩니다. 그렇지 않으면 원래 성능을

되돌릴 방법이 없습니다.
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